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트윈유압잭머신 강관압입파일
발전하는 건축물의 기술에 따른 새로운 강관압입파일  공법이 필요

반 력 구 조 체 기 본 개 념

기존 매트의 하부에 설치되는 엘앵커는 SD4 0 0의 3 2 m m  철근을 가공하여 시공한다.

매트 최하부분에 앨엥커를 설치하는것이 아니고, 10 0 0 m m  기준 매트에 8 8 0 m m ,

 깊이에 수평홀을 타공하여 앨앵커를 4개소 ~  6개소 설치하여 최대 20 0톤까지 압입한다.

031 795 5518 / 010 5258 4900 ( 대표자직통전화)

d a inc n t@d a inc n t .c o m  – 자료송부메일

ht tp s :/ / w w w .yo utub e .c o m / @d a inc n t  – 시공자료확인본사채널

리모델링 및 건물침하 복원 현장 적용

신축 현장 적용

CIP 및 가설 H빔 작업이 끝나고 버림타설 후 하부배력근을 설치하고

본 반력구조체와 초도파일 슬리브를 파일배치위치에 설치하여, 적정 하중이 실리는

구조까지 형성 후, 하중을 계산하여 목표 지내력을 확보할 수 있도록 압입한다.

mailto:daincnt@daincnt.com
https://www.youtube.com/@daincnt


ABO UT J P  P ILE.
JP파일은 기본적으로 유압의 압력에 의해 시공되는 강관파일이며, 암반층의 상부까지 강관파일이 설치된다.

추가로 유압 파워팩에서 발생시키는 하중에 따라 목표지내력을 확보 할 수 있으며, 압축력에 의한 지지력이 발생된다.

강관압입파일공법의 지지력은 시공초기에 상부구조물의 하중은 선단부분이 지지하며, 이후 시간이 경과됨에 따라

마찰지지력이 증가하는 특성이 있다.

당사는 강관과 강관을 V컷팅하여 용접하는 방식이 아닌, 파일과 파일사이 커플러를 결합하여 용접되는 면적을 최대한

확보한다 또한 커플러는 파일간 3 c m  가량 근입되어 파일간 용접이후 강성을 높여, 접합강도를 높인 것이 특징이다.

커플러 연결부분 커플러 결합부

t e c h n o l o g y

접합률 근입률 용접률

커플러 용접부분



다인씨앤티 – 강관압입 잭파일공법 순서



순서 0 1.

신축현장의 경우 CIP와 가설 H빔 구조가 설치되고, 버림을 타설한 뒤,

하부기초 배력근을 배근하는 과정에 내력벽체나 기둥 위치에 슬리브

반력구조체를 설치하여, 일체타설을 진행한뒤 신설매트와 하나의 구조체로

콘크리트 양생을 거쳐, 강관압입 공정을 진행한다.

신축현장 : 반력구조체 슬리브 설치

기초매트 타공없이 하부배력근 설치시 슬리브 설치



순서 0 1.

기초매트 수직천공 단계에서는 파일의 배치 위치에 따라 내력벽체 혹은 기둥

주변으로부터 약 200 - 5 0 0 m m  가량 이격하여, 기초매트를 천공한다.

천공 부분은 파일이 시공될 위치이며, 해당 코어의 직경을 줄이면서도,

가장 높은 지지력을 확보할 수 있는 것이 높은 기술력이다.

(코어의 직경을 줄인다는 것은 기존 기초매트의 철근을 가장 절게 절단한다는

의미이며, 이는 곧 기존 구조체의 손상여부에 큰 영향을 주게 된다.)

수직코어 천공 : 25 0 -35 0 Ø
기초매트 타공 : 강관압입파일의 가장 기초단계



순서 0 2 .

수직홀 내부에 수평코어를 작업하게 되며, 이는 반력구조체의 가장 핵심부인

엘 앵커를 설치하기 위함이다. 본 사에서 사용하고 있는 엘 앵커는 SD4 0 0

3 2 m m  철근을 가공한 앵커이다.

타사의 기초 매트 제일 하부에 잔토를 걷어내고 엘 앵커를 설치하는 것과는

다르게 기존 구조체의 인장력과 강도를 고려하여 구조적으로 안정성이

검토된 깊이 8 8 0 m m  (기초매트 10 0 0 m m  기준)로 타공된다.

기초매트 하부의 잔토는 건물의 자중에 의해 압축된 상태이기 때문에,

콘크리트를 깨부쉬어 걷어내는것과 같은 공정이 소요되며, 동절기에는

잔토를 걷어내는 작업만 1홀당 6시간 가량 소요된다.

수평코어 : 엘 앵커 설치를 위한

지지력에 따라 4개소 – 6개소 SD4 0 0 , 32m m 철근 앨엥커 가공



순서 0 3 .

엘 앵커는 요구되는 지지력에 따라 4개소에서 6개소가 설치되며 (1.)

수직홀 내의 깊이 기준 10 0 0 m m에 8 8 0 m m  위치에 설치되며 구조적으로

안정성 검토를 받은 깊이다. 또한 엘 앵커와 가베이스가 설치되면, (2 .)의

강관과 엘 앵커 그리고 기초매트 사이의 빈 공간은 (3 .)의 강관 외부 무수축

그라우트 타설과 양생을 통해 반력구조체 최종 설치가 완료된다.

반력구조체 : 엘 앵커 4 -6개소, 가베이스 및 초도파일 
1홀의 공정률 : 상부 가압틀 설치를 위한 /  6 0 %

1.

2 .

3 .



순서 0 4 .

트윈 유압잭파일 머신은 100 - 20 0톤 가량의 지지력에 대해 시공이 가능하며,

양쪽에 설치되는 유압잭의 하중에 의해 가압되는 하중이 결정된다.

또한 상부의 엔드 플레이트가 존재하지 않아, 강관의 높이가 2 m - 3 .5 m사이를

한번에 시공이 가능하다.

가압틀 : 트윈유압잭파일 머신 /  수동가압틀
1홀당 지지력에 의한 방법 선택 : 10 0톤이상 /  10 0톤미만

수동가압틀은 10 0톤 미만일때 사용되며, 상부의 엔드플레이트와 유압잭의

높이 때문에 한번에 시공되는 강관의 높이는 1m - 1.2 m로 제한된다.

트윈유압잭파일머신 수동가압틀



시공 0 5 .

커플러가 연결된 파일은 파일간 3cm 가량 근입되며, 최대 용접면적을

확보하여, V컷팅하고 단순히 용접하는 방식보다 높은 접합강도를 지닌다.

파일은 계속해서 목표심도까지 근입과 용접을 반복하여 시공한다.

커플러 연결 강관파일 커플러 접합 커플러 연결 후 용접접합



시공 0 6 .

목표심도까지 시공하여, 목표톤수와 압력을 게이지를 통해 확인하면, 반력구조체와

강관파일을 기본적으로 용접접합하며, 이후 엔드플레이트 너트체결을 하여, 두부보강을

완료하고, 강관내부에 레미탈 그라우트를 채움하며, 마감 높이는 발주처에 요구에 따라

기존면에 맞추거나, 높이를 조절하여 강관압입공정을 완료한다

두부정리 및 강관내부 그라우팅

1홀의 공정률 : 10 0 %



완료후 보고서 제출 0 7 .

파일위치는 임의로 배치하는 것이 아니라, 사전에 지질조사 후 나온 보고서와

주심도를 검토하고, 구조계산후 배치하며 시공이 완료되면 자재 납품확인서 및

시험성적서 그리고 구조기술사의 작업완료보고서와 구조안전확인서를 제출한다.



본 시공계획서를 검토해주셔서 감사합니다.

대표자직통전화 0 10  5 25 8  4 9 0 0

자료송부메일 d a incn t @d a incn t .co m  

w w w .d a incn t .co m  

h t t p s :/ / w w w .yo u t ub e .co m / @d a incn t
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